KARTA TECHNICZNA PRODUKTU
Proma

Profesjonalne materiaty.

PromaGips

Gipsowa gtadz szpachlowa — K 200;
Gipsowa gtadz szpachlowa, wysoce biata — K 300.

Przeznaczenie:

Opis produktu:

Wiasciwosci:

Dane techniczne:

Zuzycie:
Opakowania:
Sktadowanie i trwatos¢:

Postepowanie z odpadami:

Zasady bezpieczenstwa:

Dokumenty formalno-prawne:

Producent:

Do stosowania podczas prac wykonczeniowych wewnatrz budynkéw do
zaprawiania ubytkéw, wyréwnywania powierzchni, spoinowania ptyt gipsowo-
kartonowych i wykonywania gtadzi szpachlowych oraz sztablatur na $cianach
i sufitach.

e K 200: Sucha zaprawa gipsowa zawierajgca mielony gips, wypetniacze
(maczki) dolomitowe i dodatki ulepszajace utatwiajace obrébke i regulujgce
czas wigzania,;

e K 300: Sucha zaprawa gipsowa zawierajgca najwyzszej klasy, naturalny
mielony biaty gips potwodny, wypetniacze (maczki) dolomitowe i dodatki
ulepszajace utatwiajgce obrdbke i regulujgce czas wigzania.

o Prosty sposob przygotowania masy szpachlowej poprzez wsypanie
zawartosci workéw do wody i wymieszanie catosci;

o Odpowiednie parametry wytrzymatosci mechanicznej, przyczepnosci do
praktycznie wszystkich typowych podtozy, odpornosci na skurcz i odparzanie;
¢ Optymalne wiasciwosci robocze, ditugi czas otwarty, brak tendencji do
sptywania, fatwos¢ szpachlowania i szlifowania;

¢ O jednorodnej, gtadkiej powierzchni, zapewniajacej po stwardnieniu i
odpowiednim przygotowaniu przyczepnosc¢ kolejnych powtok oraz ich
wiasciwy wyglad.

Parametr: Gtadz K 200: Gtadz K 300:
Przyczepnosé do podtozy betonowych

gipsowych, silikatowych i ceramicznych: > 0,3 MPa; > 0,3 MPa;
Konsystencja: 85+1cm; 9+1cm;
Poczatek wigzania: >90 min; > 60 min;
Skurcz liniowy: < 0,30 %; <030 %.

Ok. 1 kg/m? na 1 mm grubosci szpachlowanej warstwy.
Ostateczne zuzycie materiatu zalezy od warunkow miejscowych i zaleca sie
je okresla¢ na podstawie préb wykonanych na reprezentatywnym podtozu.

Worki papierowe a 25 kg.

Przechowywa¢ w suchym, wietrzonym pomieszczeniu, w oryginalnych
opakowaniach, do 6 miesiecy od daty produkgciji.

Zgodnie z obowigzujacymi przepisami dla typowych odpadéw budowlanych.

Produkt twardnieje w potgczeniu z woda. W przypadku kontaktu z ptynami
ustrojowymi przemy¢ obficie czystg zimng woda. Po potknieciu lub kontakcie
z oczami skonsultowac sie z lekarzem.

o Deklaracje zgodnosci nr: 019/06 i 020/06 z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-5839/2003;
o Atest PZH nr: HK/B/0880/01/99.

Wyprodukowano w Polsce przez ,KMK GIPS” Sp. z o. o. dla ,ZPB
Maciejewski”.
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KARTA TECHNICZNA PRODUKTU

WYKONAWSTWO:

Warunki stosowania: Podczas naktadania, wigzania i wysychania materiatu wymagana jest
minimalna temperatura otoczenia i podtoza: + 5 °C.
Nie pracowac pod bezposrednim dziataniem nastonecznienia, w przeciggu
oraz w temperaturach wyzszych niz 25 °C.

Prace zabezpieczajace: Ostoni¢ (oklei¢) elementy narazone na zabrudzenie materiatem.

Przygotowanie podiozy: Wszystkie podioza muszg by¢ suche, no$ne, réwne, stabilne, czyste i wolne
od substancji zmniejszajacych przyczepnosc.
Odpowiednig metodg (mechanicznie, wodg pod cisnieniem, sSrodkami
myjacymi itp.) usung¢ Zle zwigzane lub wystajgce elementy podtoza (luzne
tynki, resztki zaprawy, tuszczace powtoki itp.). Ubytki i nieréwnosci
powierzchni naprawic, odchytki wyrownaé odpowiednimi zaprawami.
W szczegdlnosci:
o Nosne podtoza mineralne — oczyscic;
e Podtoza chtonne — oczysci¢, zagruntowaé wtasciwym materiatem
impregnujgcym;
o Podtoza nie chionne, o problematycznej przyczepnosci gtadzi — oczyscicé,
pokry¢ witasciwym podktadem przyczepnosciowym.

Reczny zaréb materiatu: Do pojemnika z odmierzong wg podanego nizej zapotrzebowania iloscig wody
wodociggowej wsypac powoli materiat suchy i wymieszaé¢ catos¢ np.
mieszadtem wolnoobrotowym, do uzyskania jednorodnej masy. Odczekac ok.
5 minut, po czym ponownie wymieszaé, ostatecznie regulujgc w razie
potrzeby konsystencje roboczg niewielkim dodatkiem wody.

Mechaniczny zaréb materiatu: Do mechanicznego zarobu materiatu mozna wykorzystywac np. mieszarki
przeptywowe.
Po podiaczeniu maszyny ustawi¢ zawor dozujacy wode w potozeniu
zapewniajgcym zgdang konsystencje. Dokona¢ zarobu probnego, odczekaé
ok. 5 minut i po ponownym recznym przemieszaniu oceni¢ konsystencje i w
razie potrzeby dokonaé¢ ewentualnej korekty.
UWAGA: Nie zarabia¢ wiecej materiatu niz mozna przerobi¢ w czasie 1
godziny. Wigzgcego materiatu nie uzdatnia¢ do dalszej pracy dodajgc wody!

Zapotrzebowanie wody: Ok. 0,51 na 1 kg zaprawy (10 | na worek 20 kg). Ostateczna konsystencja
robocza zalezy m.in. od przeznaczenia zaprawy i warunkow miejscowych.
Zaleca sie okreslac jg na podstawie prob.

Sposoéb uzycia materiatu: Stosowac technologie pracy dla gipsowych gtadzi szpachlowych i zapraw.
Uzywaé narzedzi z materiatéw nierdzewnych.

Naktadanie gtadzi: Zarobiong zaprawe nakfada¢ za pomocg agregatdéw tynkarskich lub recznie,
warstwg 0 max. grubosci do 4 mm. Narzut jednowarstwowy stosowacé tylko
na bezproblemowych, jednorodnych powierzchniach. W pozostatych
przypadkach oraz w razie potrzeby natozenia wiekszej ilosci materiatu,
naktada¢ min. w dwéch warstwach.

Materiat naktada¢ warstwg jednakowej grubosci i wyréwnywaé na swiezo
paca tynkarska. Drugg lub kolejng warstwe naktadac po zwigzaniu i
stwardnieniu poprzedniej. Ostatnig warstwe wygtadzi¢ odpowiednimi
narzedziami w okreslonym doswiadczalnie momencie twardnienia zaprawy.
Chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem.

Po odpowiednim wyschnieciu wykonac¢ koncowe szlifowanie powierzchni.
Podczas prac tynkarskich stosowac¢ zasade pracy zespotowej. Zapewnié
odpowiednig do obrabianej powierzchni liczbe wykwalifikowanych
pracownikéw, rozdzieli¢ obowigzki oraz zadbaé o kontrole jednolitego efektu
koncowego.
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Czyszczenie narzedzi: Czysta, zimng wodg, bezposrednio po uzyciu.

Czas schniecia: Ok. 1 do 3 dni, zaleznie od warunkéw miejscowych i atmosferycznych.
Mozliwosé dalszej pracy: Po stwardnieniu gtadzi — poprawki i szpachlowanie ewentualnej kolejnej
warstwy.

Po wyschnieciu gtadzi — szlifowanie powierzchni.

Przed dalszymi pracami malarskimi i oktadzinowymi gotowag gtadz
zagruntowacé lub w inny sposob przygotowac, wykorzystujgc materiaty
zalecane przez producenta farb lub innych materiatdw wykonczeniowych.

Karta techniczna produktu: PromaGips, stan: XIl 2010.

Wszystkie powyzsze informacije sg oparte o aktualny stan wiedzy technicznej i nasze dtugoletnie doswiadczenie. Ze wzgledu na réznorodnos$¢ wystepujacych rodzajéow podtozy i sytuacii
nalezy kazdorazowo sprawdzaé przydatno$¢ danego produktu do zastosowania oraz rzeczywiste, miejscowe zuzycie jednostkowe materiatu.
Niniejsza karta techniczna produktu przestaje obowigzywa¢ wraz z ukazaniem sig nowej wersiji.
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